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Epoxidovy podlahovy systém kombinujici uzitné vliastnosti elektrostaticky vodivé podlahoviny
EPOTEC® AST a vysoce odolné prosypdvané podlahy uzaviené bezbarvym ndatérem
EPOTEC® S- UV s dobrou odolnosti svétlu.

Pouziti Technickd dokumentace
e  provozy se stfednim alehkym zatizenim Podlahovy systém EPOTEC® QS AST splnuje pozadavky
° pro prostory Vyiqdujici pod]qhy se Svodovym Nafizeni (EU) 6305/2011 (CPR) Pocatecni ZkOUéky
odporem 5.10* <Rv < 10°Q typu byly provedeny v souladu s harmonizovanou

normou EN 13813:2002 - Potérové materidly a

hodny do zd tnickych, laboratornich, , " e i , L
¢ vhodnydo zdravotnickych, laboratornic podlahové potéry za Ucasti akreditovanych zkusebnich

hygienickych a potravindiskych provozl

laboratofi.
Vyhody e  Prohldgeni o viastnostech, &. 2020/16
e elektrostaticky vodivy povrch v designu systému
QS (quartz system) e  Environmentdlni prohldseni o produktu typu lll

(EPD) podle CSN 1SO 14025:2010 a CSN EN

e dekorativni povrchovd Uprava ddavd vyniknout 15804+ A1:2014

struktufe a barevnosti pisk
e dobrd odolnost vici svétlu e Reakce naoheri (EN13501-1+A1:2010) - ITC
e snadnd udrzba pracovisté CSl a.s. Praha

e atraktivni barevné reseni
e  Zdravotni (stanoveni tékavych organickych

Specifikace modelu latek (VOC))- SZU Praha (ISO 16000, CEN/TS

16516)
Vyrobek EPOTEC® QS AST e  Mechanické vlastnosti dle EN 13813, TZUS s.p.
celkova tloustka 2 - 4 mm Praha
Barva dle nabidky e  Zkousky protiskluznosti dle DIN 51130, TZUS
s.p. Plzen
Vyrobce TECHFLOOR s.r.0.
e Stanoveni hmotnostni aktivity radionuklid( dle

) V.18/97 Sb. a 307/2002 Sb., VUSTAH a.s. Brno
Skladba systému

Penetrace EPOTEC® Primer SF, komponent A, B

Zdkladnivrstva i médéné pdasky + Conductive

EPOTEC® AST Min, komponent
A,B,C,D + zdsyp piskem a karbidem

Findini vrstva EPOTEC® S-UV, komponent A, B
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Strana1z 3



Technické informace

Protiskluznost DIN 51130 R1

VOC (3/2003 Sb.) Splnuje pozadavky

Svodovy odpor EN 61340 5.10*<Rv<10°Q

NepFimy styk s potravinami | v

*Protiskluznost povrchu miize byt ovlivnéna pouZitou
frakei pisku a technologii - pro blizsi informace
konzultujte s technickym oddélenim

Priprava povrchu

Podklad musi byt Cisty, suchy, s otevienou strukturou,
zbaveny veskerych mechanickych necistot a nesourodych
¢astic (doporucujeme vysat). Zbytkovd hmotnostni
vlhkost betonu musi byt nizsi nez 4 %, stari betonu min. 28
dni. Povrch nesmi byt kontaminovdn oleji nebo jinymi
[&tkami.

Aplikace
Michdni

Baleni jsou predvdzena pro dosazeni optimdliniho
vysledku pti aplikaci. Nikdy nerozdélujte nebo nemérite
davky v baleni. Dbejte na to, aby se do smési nedostdvalo
pfili§ mnoho vzduchu. Michejte v suchém prostiedi, aby se
do smési nedostala vlhkost.

EPOTEC® Primer SF cca 0,3 kg/m?

médéné pdsky

2
Conductive 015 kg/m

do 24 hodin

1kg/m?
zdsyp piskema { po

karbidem cca 4 i zaschnuti
kg/m?

EPOTEC® AST Min

EPOTEC® S-UV 0,6-0,9 kg/m?

EPOTEC® Primer SF

Slozku B vlijte do slozky A, michejte 3 min do vzniku
homogenni smési. Ihned po rozmichdni rozprostiete
vdle¢kem nebo gumovou stérkou a ujistéte se, ze je
vpracovdn do v§ech nerovnosti povrchu. Pfi nutnosti
2 vrstev (porézni povrchy) nechte pfes noc tvrdnout a
2.vrstvu naneste stejnym zplsobem.

Epotec® AST Min

Po zaschnuti penetrace - cca 12 hod. - aplikujeme vodici
konduktivni ndtér, jehoZ napojeni na zemnici soustavu se
rozvede médénymi pdsky dle obvyklych pravidel. Poté se
aplikuje findlni vrstva EPOTEC® AST Min. Rozmichejte
vrta¢kou komponent A (z dlvodu usazeni agregat(),
vmichejte B a michejte az do vzniku homogenni smési.
Poté prelijte do vétsi nadoby, pridejte slozku C a D
(pInivo) a opét michejte do vytvofeni homogenni smési.
Ihned rozprostrete pomoci zubové stérky na pozadovanou
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tloustku a do pina presypte piskem (teplota v mistnosti 15
- 30 °C). Po zaschnuti pfebruste, smette a zakryjte findlni
vrstvou.

EPOTEC® S-UV

Rozmichejte oba komponenty samostatné, potom
slozku B vlijte do sloZzky A, pomalu michejte min 3 minuty
do vzniku homogenni smési. lhned po namichdni naneste
pomoci gumové stérky (povrch musi zGstat zrnity),
nechejte zaschnout (teplota 15 - 25 °C).

Ocisténi ndradi: bezprostiedné po ukonceni ocistéte
fedidlem.

Zrani

Béhem prvnich 6 hod zajistéte, aby podlahovina nebyla
vystavena prlvanu, mohl by zplsobit popraskdni a trhliny.
Uzavrete pristupové otvory PVC folii, abyste zabrdnili
proudéni vzduchu a znecisténi. Zabrante také
kontaminaci/zned&i§téni materidly, uniku vody na plochu.

Zpracovatelnost pfi 20 °C 30 minut
Prekryti dalsi vrstvou 20 °C 15-24 hodin
Pochlznost pti 20 °C 24 hodin
PInd zatéz pti 20 °C 7 dnd

Baleni

EPOTEC® Primer SF Komponent A12 kg, B 4,5 kg

EPOTEC® AST min Komponent A12,9 kg, B 4,5

kg, C5kg, D 0,39 kg

EPOTEC® S-UV Komponent A12 kg, B 6 kg

Skladovdni a Zivotnost

V plvodnich obalech v suchém nemrznoucim prostiedi
min 10 °C, max 35 °C po dobu min 1roku.

Dalsi informace

JestliZze se ve spojeni s timto materidlem maji pouzit i jiné
vyrobky, nahlédnéte do odpovidajicich technickych listd,
aby mohly byt ur¢eny vSechny pozadavky.

Bezpecnost prdce

Né&které z komponentd tohoto materidlu mohou byt
nebezpecné béhem michdni a aplikace. Poucte se proto
s relevantnimi zdravotnimi a bezpecénostnimi daty,
dostupnymi na pozdddni v TECHFLOOR s.r.o. a posildny
s kazdou doddvkou materidlu.




CE znaceni

TECHFLOOR s.r.o.

17. listopadu 454, 252 63 Roztoky
Vyrobni zavod:
TECHFLOOR s.r.0.
Premyslovci 49, 747 07 Opava-Jaktaf

20
EN 13813
¢.2020/16
SR-B2.0-AR0,5-1R4
EPOTEC® QS AST
Reakce na ohen A2fl-s1
Uvolfiovani nebezpecnych latek SR
Odolnost proti obrusu AR 0,5
PFidrznost B2.0
Odolnost proti uderu R4

Prohlaseni

Udaje uvedené v tomto technickém listu jsou popisem vyrobku. Pfedstavuji vieobecné pokyny na zdkladé nasich
zkugenosti a vysledcich laboratornich testl v dobé vydani. Nezohlednuji konkrétni pfipad pouZiti. Z tdajd nemohou
byt vyvozovdny ndroky na ndhradu. V nejasnych pripadech proto doporu¢ujeme kontaktovat nase technické
oddéleni nebo obchodni zdstupce.
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